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The　Tec㎞o1og1c　Propert1es　of　Wood1㎜ported　from　the　Southen　Asユa（I）

　　　　　On　the　Yie1d．Rate　of　Lauan　B1ock　by　Rotary－cutting

　　　　　　　A　ま　え　が　き

　最近輸入されつつある南方産木材は，衆知のように材

種が雑多であると同時に質もまた非常に異なる。しか

も，これらの大半は，利用されだして未だ日も浅く，そ

の複雑な加工特性と相待って，多くの問題を我国の木材

工業界に投げかけている。

　本試験研究は、以上の問題点の一つを解明する目的で

行なわれたものである。（被切削性・乾燥性・接着性等

についても今後報告して行く予定である。）

　本報は，今日問題となっているLauan材の材質の低

下を，合板工業の立場から検討し，その実態を数的に明

らかにしようと試みたものである．すなわち

　／）最近輸入されたLauan材と既報のものとを比較

し，その低下度を明らかにする。

　2）産地別（1輸出港別）による品質の差異（特に歩止

り）に検討を加える。

　計測方法はラ玉切りされたb1ock（等級別）原木か

ら，上剥・中剥の切削工程を経て芯本に至るまでの材秩

変化を工程別にぐ個々のb1ockについて）計測すると同

時に，収得されたVeneerの材積からも，逆に材積の変

化の実態を検討することにした。（合板に至るまでの全

工程についてはおこなっていない。）

　原木の等級分けは，PhihpPinの木材規格により，ven－

eer　I，皿，皿及びSaw1og］Vの4等級に分けたが，

一部には工場独自の等級分けにしたがったものもある．

　原木産地はSandakan，Isabe11a，Mak11mg，Gurjm，

でこれらは輸山港名である。

　材種は，いわゆるLanan材以外G1jo，Kapur，Man－

99as］noro，Nar1g，Tang11e，Yaka1，Bagt1can（呵れ

もphi1ipPin名1）等の混材が一部認められた。

・；・新日本合版KK（鳥取県）

　調査期間は，1％3年の8月から11月の間で，全測定本

数は，約1，100本である。

　調査に協力された工場は，北進合板KK（大阪），新

日本合板KK嶋取），西日本合板KK（島根）であつ

て協力下された諸会社並びに関係職員に深く感謝する．

　　　　　　　8　調　査　結　果

　F1g1にb1ockの材積（木材規格によらない計算上の

真材積1）を／00％とした場合の工程別（上・中剥と芯

木）の材積変化を示す．本図において，

　S，N，亘は工場別を示し，工，皿，皿，IVは等級を

示す。しかし，H工場は工場自体で格付けしたものであ

る。

　本結果から，上剥切削工程が開始されるまでの材積上

の損失は，N工場のSandakanを除き約20～25％であ

って，本工程では等級別にはそれほど著しい差が認めら

れない一しかし，中剥及び芯木は，明らかに丸太の等級

と関係がある。すなわち，材積は前者が10～25％（平均

約／0％），後者は8～15％（平均約／0％）である。し

たがって一般的にいえば上剥用に利用される材積は55～

60％が今日輸入されるLauan材からの歩止り成績であ

る．

　しかし，この上剥用材積％は，b1ockの径の変fヒから

計測したものであるから，さらに規定寸法に切断した後

のYeneerから逆に利用状態を材積的に検討する必要が

ある．即ち，この関係を示したものがFig．2である。木

図は，上剥用b1ockの材積と実際に収得した諸寸法の

veneerの総材積との関係を示す。本図中a，bは表及

び裏板，C，dは中板用と見傲し得るものである．

　本図から，規定の各種巾の単板を切断する工程でさら

に，10～20％平均15％程度の損失が生ずる．また，等

級と収得単板の晶質とは比例的関係があると考えられる
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Sumrnary 

T'he main purpose of this nvestigation was to find the yield rate of the Lauan log 

used for the plywood manufacture. The measurements were doun under the practical 

tions. ((~Jsaka, Tootori, Shimane district) 

(block) 

condi-
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The Obtained results are shown in Fig. I , 2 From these results rt Is considered 

the yield rate are as follows: 

face Veneer 4C-507~oo/ 

core I O~ The relations bet¥veen diameter of block and the rate are shown in Fig. 5 

The rate should be droped by the eccentricity of set (Rotary chuck and block center) 

these tendencies colculated by a experimental formura VI are shown in Fig. 5 

that 

an(i 


